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Provee una soldabilidad
extraordinaria, diseñada para
una fácil aplicación.

Ideal para aplicación "in situ"
y uso en posiciones restrictivas.

No produce salpicaduras ni aún
en superficies húmedas.

"Magnamatic"

Electrodo para

Aceros Suaves
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MAGNA WELDING ALLOYS

VENTAJAS ESPECIALES
Magna 307 "Magnamatic" el Electrodo para Aceros Suaves hace
que cualquier soldador se vea como un profesional.

• Magna 307 está diseñado con calidad para un fácil uso y una

 extraordinaria soldabilidad. 

• Magna 307 es ideal para trabajos de reconstrucción y reparación,

 particularmente "in situ" usos con posiciones restrictivas. 

• Magna 307 of5rece un óptimo desempeño y no tiene salpicaduras

aún en superficies húmedas.

PROPIEDADES
SOBRESALIENTES
Magna 307 es el electrodo superior para aceros suaves que
tiene:

• Una alta resistencia a la tensión, 84,000 p.s.i.

• Una alta resistencia a la fluencia 66,000 p.s.i.

• Suelda hasta 50% más rápido que los electrodos ordinarios.

• Provee un depósito 80% más largo. 

• Remoción de escoria automática. 

USOS
Magna 307 (para AC & DC) es la correcta elección para

todos los aceros suaves.
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y se utiliza bajo licencia de ITW PP & F Korea Limited.

Esta información contenida en esta publicación reemplaza 
toda la información relevante entregada previamente y es a 
nuestro mejor entender, exacta al momento de su emisión 

el Octubre de 2016.


